Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 044
Data emiterii Anexei nr. 1: 13.09.2023

DELTA TEST SRL

prin Laborator etalonari

Selimbar, Str. Mihai Viteazu nr. 245A, judetul Sibiu

A. Etalonariin localuri permanente

< Conditii de I I
Nr. Masurand/ < < Incertitudine extinsa .
. - Interval de masurare? masurare/ < Observatii
crt. | obiect supus etalonarii P < de masurare 2
rocedura
LUNGIME/Sublere de
interior, exterior si -/PT-01 "
1 adancime (erori de 0 mm a 500 mm Ed.2, rev. 0 12um+4x10°x L
indicatie)
LUNGIME/Micrometre
de interior, exterior si -/PT-02 7
2 adancime (erori de 0 mm la 500 mm Ed.2, rev.0 1.5V ]
indicatie)
LUNGIME/ PT-03
3 | Comparatoare (erori de 0 mm la 500 mm 1,0 um+5x106x L
N Ed. 2, rev.0
indicatie)
0,5 mm la 100 mm 0,14 um+1x 108 x L Eéfr']o’::o‘;”
4 | LUNGIME/Calesi IPT-04 P
calibre plan- paralele Ed. 3, rev. 0 Etalonare cu
0,03 mm la 500 mm 0,3um+2x106xL | masinade
lungimi
LUNGIME/Calibre -IPT-05 5
5 sferice (diametru) 0.1 mm la 1004gm Ed. 2, rev.0 08 pm+1x10°xL
6 hggf;'\t’:atg;"b;ﬁ o500 PT-06 0,75 um +1x 10€x D | Calibre cilindrice
( diametrj’) P ’ Ed.2,rev.0 | 1,0 um+1,5x10%x D | Calibre conice
L | N R .o PT-07 08 um+1x10xD | Calbre cilindrice
(diametrS) Ed.2,rev.0 | 1,0 um+1,5x106x D | Calibre conice
LUNGIME/Calibre /PT-08 5
8 netede tip potcoava Lggria 300 mm Ed. 2,rev.0 08 um +1x10°xD
LUNGIME/Calibre
9 filetate tip tampon 1 mm la 300 mm -IPT-09 1,0um+1x106xD | Calibre cilindrice
(diametru mediu pe Ed. 2, rev. 1 1,1 um+1x106xD | Calibre conice
flanc)
LUNGIME/Calibre W
: L . -IPT-10 1,0 um+1x106xD | Calibre cilindrice
10 m‘ztdalf;f ]Jlr;f]'c()d'ame"“ 3 mm la 300 mm Ed.2,rev.0 | 13um+1x106xD | Calibre conice
0,5Nmla 20 Nm 0,9%
MOMENT AL FORTEI/ IPT-11
11 | Chei si surubelnite > 20 Nmla 500 Nm 0,6 %
. . Ed. 1,rev. 3
dinamometrice
> 500 Nm la 1000 Nm 0,7 %
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« Conditii de I A
Nr. Masurand/ < < Incertitudine extinsa "
. - Interval de masurare? masurare/ < Observatii
crt. | obiect supus etalonarii < de masurare 2
Procedura
>4x105 Pa la 25x10° Pa 0,002x10° Pa
B. Etalonari la fata locului
Nr. Masurand/ < Cop diti de Incertitudine extinsa .
. - Interval de masurare? masurare/ - Observatii
crt. | obiect supus etalonarii < de masurare 2
Procedura
-0,95x105Pa la 3x10°Pa 0,0006x10° Pa
Mediul de lucru
PRESIUNE gaz
RELATIVA/Aparat >3x10° Pa la 25x10° Pa 0,002x105 Pa
mecanic si
electromecanic de
masurat presiunea >25x10° Pa la 250x10° Pa 0,05x105 Pa
12 | relativa -IPT-12 Mediu de lucru
Ed. 1, rev. 1 lichid
>250x10° Pa la 1000x105 Pa 0,15x105 Pa
PRESIUNE ABSOLUTA | 4 05,105 P Ia 4x10° Pa 0,0002x105 Pa
Aparat mecanic si ‘
. Mediu de lucru
electromecanic de gaz
masurat presiunea >4x105 Pa la 25x10° Pa 0,002x105 Pa

absoluta

1) Intervalul de masurare poate fi exprimat si ca o valoare singulara.
2 Incertitudinea extinsé de masurare:

- este cea mai mica incertitudine de masurare, disponibila clientului, obtinuta in conditji normale de masurare;
- este estimata in conformitate cu EA 4/02 si reprezinta incertitudinea standard extinsa cu un factor de extindere k=2, corespunzator
unui nivel de incredere de aproximativ 95%.
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